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rechnicky it~ SPRAY CHASSIS COAT

TECHNICKE INFORMACE VHODNE POVRCHY

1K alkydovy zéklad a vrchni email v jednom. -Cisté a prebrousené PRIPRAVA PODKLADU

Aplikace pfimo na kov — neni potieba aplikovat kovové povrchy ﬁ POVTCh preb:usvt € vhczdnym brvusnym

sakladni natér “hlinik papirem. Ocistéte mékkou utérkou a
PR . . I K odmastéte pfipravkem I1 SC 070.

Excelentni antikorozni ochrana se zink-fosfatovym -pozink Vytrete do sucha pomoci papirové

. e y u i irov

inhibitorem koroze. _uhlikovs ocel 5 utérky.

Vysoka ochrana vici palivim a olejim. -

Saténovy vzhled.

APLIKACE VYROBKU: aplikujte dvé vrstvy na vhodné pfipraveny povrch

Pfed pouZitim dobfe Aplikujte ze vzdalenosti 10-15 min / 23 °C = 2 tenké vrstvy
ﬁ[j promichejte:2-3 minuty 20-30 cm v tenkych 21 hz 50 - 70 mikrometr(i
<—>) vrstvach

24 h / 232C (739F) lhned po pouZiti otocte sprej dnem
vzhiiru a prostfiknéte do doby, nezZ pujde
z trysky Cisty plyn

SPECIFICKA HMOTNOST e Vidy pouZivejte vyrobek v souladu se Vidy pouZivejte ochranné

0.78 £ 0.02 g/cm? specifikaci '@' pomiicky

SUSINA 30 + 2 % VAHOVE ¢ Promichejte 2-3 min pred aplikaci ~

VOC (2004/42/EC) e Ujistéte se, 7e je plocha zbavena neéistot, vosku

Jednd se o aerosolovy produkt. Maximalni a oleje p . dle pokvni
ostupujte podle pokyni

obsah VOC pro tutovkaiv:tegoru 15’840 g/vL'. B e Pro dosazeni pozadovaného koneéného vysledku pro a;:)liliacipuvedepnyc‘t,\ v

Obsah VOC ve formé pfipravené k pouZiti je se doporucuje provést zkousku na podobném tomto TDS

840g/L. 2004/42/11B(e)(840)840 povrchu omto

TEORETICKA VYDATNOST © Optimalni aplikacni teplota

10 2C-252C (502F-772F)
SKLADOVATELNOST
Garantovana skladovatelnost je 36 mésict

CISTENI NARADI

POZNAMKY v origindlnim baleni, skladovano na suchém a
chladném misté (+5 °C - +25 °C) (41 °F-77 °F).
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